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VYROBA KOMOR
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. ZAKLADNI TECHNICKE INFORMACE

V ramci dodavek komponent pro energetickd zatizeni vyrabime vcetné zpracovani pruvodni
dokumentace, certifikaci, logistiku komory kotlt a ostatni komory pro tlakova zafizeni.

Komory opracovavame na CNC fezacich a obrabécich zafizenich. Svatfovani dynek a Stucka
provadime ru¢né nebo CNC orbitalni metodou.

. VYROBNI MOZNOSTI SVAROVANI

Svatovaci metody pro vyrobu komor jsou pouzity 141 / TIG, 141+111 / TIG+tMMA, 111 /
MMA, 141+121 / TIG+SAW.

Pramér komor od 60,3mm a vétsi

Tloustka stény komor min. 3mm

P235GH, P265GH, 16Mo03, 10CrM09-10, 13CrMo4-
5, 15 128.5 a mnoho ostatnich

Délka komor dle pozadavkl zakaznika

Material komor
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